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TRƯỜNG CAO ĐẲNG LÝ TỰ TRỌNG 

THÀNH PHỐ HỒ CHÍ MINH 

KHOA ĐIỆN – ĐIỆN TỬ 

CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM 

Độc Lập – Tự Do  - Hạnh Phúc 

CHÖÔNG TRÌNH NGẮN HẠN MOÂN HOÏC PLC 

   Lyù thuyeát 60 tieát – Thöïc haønh 120 giôø 

 

I. MUÏC TIEÂU 

- Bieát laäp trình vaø söû duïng caùc thieát bò ñieàu khieån logo cuûa caùc haõng Siemens, 

Omron vaø Mitsubishi 

- Bieát laäp trình vaø söû duïng caùc thieát bò ñieàu khieån khaû trình  (PLC) cuûa caùc 

haõng Siemens, Omron vaø Mitsubishi 

- Veõ ñuùng sô ñoà noái daây boä PLC vôùi nguoàn ñieän , caùc coâng taéc giaû laäp ñaàu vaøo 

vaø caùc ñeøn baùo giaû laäp ñaàu ra cuûa moät PLC cuï theå  

- Noái daây lieân keát PLC vôùi nguoàn, vôùi caùc thieát bò hieån thò ,caùc coâng taéc vaø vaän 

haønh ñöôïc thieát bò ñeå chaïy thöû chöông trình coù saün trong PLC.  

- Trình baøy ñuùng caùc tính naêng vaø thoâng soá kyõ thuaät chính cuûa moät boä PLC cuï 

theå. 

- Söû duïng ñuùng caùc loaïi: coâng taéc, rô le, boä ñònh thôøi, boä ñeám söû duïng trong 

vieäc laäp trình baèng ngoân ngöõ LADDER cuûa moät boä PLC cuï theå.   

- Nhaäp ñöôïc caùc chöông trình vaøo maùy vi tính, naïp cho PLC vaø chaïy thöû thaønh 

coâng chöông trình cho moät boä PLC cuï theå.  
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II. PHAÂN PHOÁI CHÖÔNG TRÌNH  

A - PHAÀN I: PLC CAÊN BAÛN 

Lyù thuyeát 30 tieát – Thöïc haønh 60 giôø 

1- LYÙ THUYEÁT : 

TT TEÂN CHÖÔNG, BAØI 

SOÁ TIEÁT 

LT 

CHÖÔNG I TOÅNG QUAN VEÀ PLC 5 

Baøi 1 Giôùi thieäu veà PLC 2 

Baøi 2 Caáu hình heä thoáng 3 

CHÖÔNG II LAÄP TRÌNH PLC 25 

Baøi 1 Phöông phaùp laäp trình 2 

Baøi 2 Taäp leänh cô baûn vaø öùng duïng  23 

TOÅNG COÄNG 30 

2 – THÖÏC HAØNH: 

TT TEÂN BAØI SOÁ GIÔØ 

Baøi 1 Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC , maïch ñieàu khieån khôûi 

ñoäng tröïc tieáp ñoâng cô khoâng ñoàng boä 3 pha 
4 

Baøi 2 Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån ñaûo 

chieàu quay ñoäng cô khoâng ñoàng boä 3 pha 
4 

Baøi 3 
     Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån maùy bôm 

theo trình töï 
4 

Baøi 4 
Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñeøn ñieàu khieån taïi 

nhieàu nôi (maïch ñeøn caàu thang). 
4 

Baøi 5 Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån khôûi 

ñoäng Y/ ñoäng cô khoâng ñoàng boä 3 pha 
5 

Baøi 6 Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch töï ñoäng ñaûo chieàu 

ñoäng cô theo trình töï 
5 

Baøi 7 
Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieän ñieàu khieån heä 

thoáng loø hôi. 
5 

Baøi 8 Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieän töï ñoäng ñieàu 

khieån troän dung dòch. 
6 
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Baøi 9 Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch kieåm soaùt löôïng xe 

ra vaøo cuûa nhaø xe, beán xe hoaëc ñeám, kieåm soaùt saûn phaåm trong caùc daây 

chuyeàn saûn xuaát… 

6 

Baøi 10 
Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån baêng taûi 

kho ñeäm. 
9 

Baøi 11 
Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån ñeøn giao 

thoâng 4 ngaõ, 6 ngaõ. 
8 

TOÅNG COÄNG 60 

 

B – PHAÀN II: PLC NAÂNG CAO 

Lyù thuyeát 30 tieát – Thöïc haønh 60 giôø 

1 – LYÙ THUYEÁT: 

TT TEÂN CHÖÔNG, BAØI 

SOÁ TIEÁT 

LT 

CHÖÔNG I CAÙC MODUN MÔÛ ROÄNG 8 

Baøi 1 Modun môû roäng vaøo/ ra soá 4 

Baøi 2 Modun môû roäng vaøo/ra töông töï 4 

CHÖÔNG II ÖÙNG DUÏNG PLC VAØO CAÙC MAÏCH MAÙY COÂNG CUÏ 20 

Baøi 1 Maïch ñieän maùy tieän ñôn giaûn 4 

Baøi 2 Maïch ñieän maùy tieän vaïn naêng 5 

Baøi  3 Maïch ñieän maùy khoan ñöùng  4 

Baøi  4 Maïch ñieän maùy phay  4 

Baøi 5 Moät soá maïch ñieän caùc loaïi  maùy coâng nghieäp 5 

TOÅNG COÄNG 30 

 

2 - THÖÏC HAØNH : 

 

TT TEÂN BAØI SOÁ GIÔØ 

Baøi  1 Maïch ñieän maùy tieän ñôn giaûn 9 

Baøi 2 Maïch ñieän maùy tieän vaïn naêng 15 

Baøi  3 Maïch ñieän maùy khoan ñöùng  12 
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Baøi  4 Maïch ñieän maùy phay  12 

Baøi  5 Moät soá maïch ñieän caùc loaïi  maùy coâng nghieäp 12 

TOÅNG COÄNG 60 

III. NOÄI DUNG CHI TIEÁT 

Phaàn I: PLC CAÊN BAÛN 

Lyù thuyeát 30 tieát – Thöïc haønh 60 giôø 

1 – LYÙ THUYEÁT :  

CHÖÔNG I: TOÅNG QUAN VEÀ PLC  

Baøi 1: Giôùi thieäu veà PLC 

I.  Khaùi nieäm heä thoáng ñieàu khieån  

II.  PLC  

III.  Thieát bò I/O 

IV. Thôøi gian queùt 

Baøi 2: Caáu hình heä thoáng 

I. Caáu hình cöùng   

II. Sô ñoà ñaáu daây  

III. Coång truyeàn thoâng   

IV. Choïn cheá ñoä laøm vieäc cho PLC   

V. Chænh ñònh töông töï  

VI. Pin vaø nguoàn nuoâi boä nhôù 

VII. Caáu truùc boä nhôù 

VIII. Thöïc hieän chöông trình 

IX. Caáu truùc chöông trình 

 

CHÖÔNG II:  LAÄP TRÌNH PLC   

Baøi 1: Phöông phaùp laäp trình 

I. Caùc phöông phaùp laäp trình  

1. Phöông phaùp hình thang (Ladder Logic vieát taét LAD) 

2. Phöông phaùp bieåu ñoà khoái ñaëc tính (Funtion Block Diagram vieát taét FBD) 

3. Phöông phaùp lieät keâ leänh (Statement List vieát taét STL) 

II. Caùc toaùn haïng vaø giôùi haïn cho pheùp 



  5 

Baøi 2: Taäp leänh cô baûn vaø öùng duïng  

I. Leänh nhaäp / Xuaát giaù trò cho tieáp ñieåm 

1. Leänh nhaäp 

2. Leänh xuaát 

3. Caùc ví duï öùng duïng  

II. Leänh ghi/ Xoùa giaù trò cho tieáp ñieåm 

1. Kyù hieäu, moâ taû hoaït ñoäng 

2. Caùc ví duï öùng duïng 

III. Leänh tieáp ñieåm ñaëc bieät 

1. Kyù hieäu, moâ taû hoaït ñoäng  

2. Caùc ví duï öùng duïng 

IV. Caùc leänh ñieàu khieån theo thôøi gian ( Timer ) 

1. Leänh TON 

2. Leänh TONR 

3. Leänh TOFF 

4. Caùc ví duï öùng duïng 

V. Caùc leänh ñieàu khieån boä ñeám ( Counter ) 

1. Leänh CTU 

2. Leänh CTUD 

3. Leänh CTD 

4. Caùc ví duï öùng duïng 

VI. Leänh so saùnh 

1. Kyù hieäu, moâ taû hoaït ñoäng 

2. Caùc ví duï öùng duïng 

VII. Leänh xoay voøng Bit, dòch chuyeån döõ lieäu 

1. Kyù hieäu, moâ taû hoaït ñoäng 

2. Caùc ví duï öùng duïng 

 

2 – THÖÏC HAØNH:  

Baøi 1: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC , maïch ñieàu khieån khôûi ñoäng 

tröïc tieáp ñoâng cô khoâng ñoàng boä 3 pha 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 
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Baøi 2: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån ñaûo chieàu 

quay ñoäng cô khoâng ñoàng boä 3 pha 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

 

Baøi 3: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån maùy bôm 

theo trình töï 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

 

Baøi 4: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñeøn ñieàu khieån taïi nhieàu 

nôi (maïch ñeøn caàu thang). 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

 

Baøi 5: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån khôûi ñoäng 

Y/Δ ñoäng cô khoâng ñoàng boä 3 pha 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

 

Baøi 6: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch töï ñoäng ñaûo chieàu ñoäng 

cô theo trình töï 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

 

Baøi 7: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieän ñieàu khieån heä 

thoáng loø hôi. 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 
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Baøi 8: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieän töï ñoäng ñieàu khieån 

troän dung dòch. 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

 

Baøi 9: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch kieåm soaùt löôïng xe ra 

vaøo cuûa nhaø xe, beán xe hoaëc ñeám, kieåm soaùt saûn phaåm trong caùc daây chuyeàn saûn 

xuaát… 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

 

Baøi 10: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån baêng taûi 

kho ñeäm. 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

 

Baøi 11: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC, maïch ñieàu khieån ñeøn giao 

thoâng 4 ngaõ, 6 ngaõ. 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 
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PHAÀN II: PLC NAÂNG CAO 

Lyù thuyeát 30 tieát – Thöïc haønh 60 giôø 

 

1– LYÙ THUYEÁT 

 CHÖÔNG I:  CAÙC MODUL MÔÛ ROÄNG 

Baøi 1: Modul môû roäng vaøo/ ra soá 

I. Khaùi quaùt modul môû roäng vaøo/ ra soá   

II. Caùc modul môû roäng vaøo ra soá  

1. Loaïi EM 223 DI8/ DO8 X DC 24 V 

2. Loaïi EM 223 DI8 / DO8 X DC 24 V/ RLY  

Baøi 2: Modul môû roäng vaøo/ ra töông töï  

I. Khaùi quaùt modul môû roäng vaøo/ ra töông töï   

II. Hoaït ñoäng modul môû roäng vaøo/ ra töông töï EM235 AI4/AQ1 x 12 Bit 

  

 CHÖÔNG II:  ÖÙNG DUÏNG PLC VAØO MAÏCH MAÙY COÂNG CUÏ   

Baøi 1: Maïch ñieän maùy tieän ñôn giaûn 

I. Sô ñoà maïch ñieàu khieån  

II. Chöông trình daïng LAD 

Baøi 2: Maïch ñieän maùy tieän vaïn naêng 

I. Sô ñoà maïch ñieàu khieån  

II. Chöông trình daïng LAD 

Baøi 3: Maïch ñieän maùy khoan ñöùng  

I. Sô ñoà maïch ñieàu khieån  

II. Chöông trình daïng LAD 

Baøi 4: Maïch ñieän maùy phay  

 I. Sô ñoà maïch ñieàu khieån  

II. Chöông trình daïng LAD 

Baøi 5: Moät soá maïch ñieän caùc loaïi  maùy coâng nghieäp 

I. Sô ñoà maïch ñieàu khieån  

II. Chöông trình daïng LAD 
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2 – THÖÏC HAØNH:  

Baøi 1: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC hoaït ñoäng maïch ñieàu khieån  

maùy tieän T616  

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

Baøi 2: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC hoaït ñoäng maïch ñieàu khieån 

maùy khoan ñöùng 2H125 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

Baøi 3: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC hoaït ñoäng maïch ñieàu khieån 

maùy phay 6P81K 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

Baøi 4: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC hoaït ñoäng maïch ñieàu khieån 

maùy tieän 16E20 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 

  

Baøi 5: Vieát chöông trình vaø ñaáu daây ñieàu khieån PLC hoaït ñoäng maïch ñieàu khieån 

moät soá maùy coâng nghieäp khaùc 

1. Vieát chöông trình daïng LAD 

2. Keát noái phaàn cöùng  

3. Vaän haønh 
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IV. HÖÔÙNG DAÃN THÖÏC HIEÄN CHÖÔNG TRÌNH 

    Phaàn I : PLC CAÊN BAÛN 

Trong chöông 1, giaùo vieân caàn trình baøy cho hoïc  vieân moät caùi nhìn toång quaùt veà PLC 

noùi chung, khoâng ñi vaøo ñieåm ñaëc thuø cuûa moät loaïi PLC naøo. Muïc ñích cuûa chöông naøy laø 

laøm roõ khaùi nieäm PLC veà phöông dieän vaät lyù, coâng ngheä, vai troø vaø trieån voïng trong heä 

thoáng saûn xuaát hieän ñaïi.  

Noäi dung caùc baøi trong chöong 2 caàn ñöôïc truyeàn ñaït cho hoïc vieân thoâng qua moät 

chöông trình öùng duïng cuï theå, aùp duïng treân moät PLC cuï theå. Giaùo vieân phaûi traùnh khuynh 

höôùng lieät keâ, phaân loaïi caùc yeáu toá ngoân ngöõ laäp trình.  

Phaàn thöïc haønh nhaèm reøn luyeän, cuûng coá kyõ naêng laäp trình vaø khaû naêng öùng duïng  

thöïc teá cuûa hoïc vieân 

    Phaàn II : PLC NAÂNG CAO 

         Töø vieäc naém khaùi quaùt veà caùc Modul môû roängvaøo / ra soá vaø töông töï, vôùi caùc kieán 

thöùc laäp trình coù töø phaàn I hoïc vieân coù theå aùp duïng laäp trình ñeå chuyeån töø maïch ñieàu khieån 

ñieän thaønh caùc chöông trình ñieàu khieån caùc maùy coâng nghieäp töø ñôn giaûn ñeán phöùc taïp. 

 


